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Gases for Life

A védOgazos hegesztés jovoje egy

Ipari gazgyartdo szemszogebol.

Halasz Gabor

EWE/IWE hegeszt6 szakmeérnok
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A védogazok fejlesztése

Védogazok hatasa a hegesztés technoldgiara

Védogazok kivalasztasa anyagcsoportok szerint
Anyagatmeneti médok és a védégazok kapcsolata
Hagyomanyos és korszerii védégazok optimalizalasa
Milyen lehetéséget kinal egy korszerii védégaz bevezetése
Korszerii toltéstechnolégia

Gazellatasi formak

Kihivasok
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Gases for Life

Vedogazok fejlesztese

Célok:

Mindség javitasa
Termelékenység novelése
Gyartasi koltségek csokkentése

Egy kis torténelem

1948- ban szabadalmaztatott eljaras az argon védogazas
huzalelektrodas (fogyéelektrodas) ivhegesztés (MIG)

1953 —ban szabadalmaztatott eljaras a szén-dioxid véddgazas
huzalelektrédas ivhegesztés ( MAG )

70-es években jelentek meg az argon alapu keverékek amelyek
kozul a18% CO2 +Ar keverék a legelterjedtebb.
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Gases for Life

A gazok technologiat befolyasolo jellemzai

Disszociacios és ionizacids energia
Az egyatomos nemesgazoknal az ionizacié kozvetleniil megy végbe a tobbatomos gazok esetében az

ivet el6szor plusz energiafelhasznalassal disszocialni kell. Nehezen ionizalhaté komponensek esetén
emelni kell az ivfesziltséget.

Hovezetd képesség

A j6 hovezetd képesség pozitivan befolyasolja a varrat alakjat, a hegfiirdd ,,kigazosodasat” biztositva
ezzel a varrat porozitas mentességét. Jelentés hatassal van a hegesztési sebességre

Kémiai reakciok és metallurgiai hatas

Mar kis mértékii aktiv gazok jelenléte javitja az ivstabilitast. Az aktiv komponensek mennyiségének
novelése hevesebb oxidaciét idéz el6 ami plusz hét termel illetve salak megjelenéséhez vezet.
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Gases for Life

Gazok hovezetokepessege
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Vedogazok hatasa a beolvadasra

Argon Hélium CO,

MAHEG Ipari gazok Ankét 2021.11.04. Part of the Messer World u =



MESSER€>

Veédogaz kivalasztasi szempontok

* alapanyag tipusa

* hegesztbanyag tipusa
 anyagvastagsag

* hegesztési eljaras

« aramforras tipusa

« gépesitettség foka

* hegesztési pozicio

* cseppatmenet modja

* hegesztett kotés elvart mechanikai tulajdonsagai

* hegesztett kotéssel szemben tamasztott esztétikai kovetelmenyek
« kornyezetre kifejtett hatas.
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Ferroline

MESSIERG9

Gases for Life

MSZ ISO

MSZ EN I1SO 14175 OSSZETETEL (%) 4063 DIN 1910

Elnevezés szerinti szerinti szerinti
csoport Ar He 02 CcO2 H2 N2 jelolés eljaras

Ferroline C8 M20 92 8 135 MAG M
Ferroline C18 M21 82 18 135 MAG M
Ferroline C8 He20 M20 72 20 8 135 MAG M
Ferroline X2 M13 98 2 135 MAG M
Ferroline X4 M22 96 4 135 MAG M
Ferroline X8 M24 92 8 135 MAG M
Ferroline C5 X5 M23 90 5 5 135 MAG M
Ferroline C6 X1 M24 80 1 6 135 MAG M
Ferroline C12 X2 M24 86 2 12 135 MAG M
Ferroline C17 X1 M26 82 1 17 135 MAG M
Ferroline C15 X3 M26 82 3 15 135 MAG M
Ferroline C18 N Z CO2ArN-18/0,015 81,98 18 0,015 135 MAG M
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Inoxline
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Gases for Life

MSZ EN ISO MSZ ISO
14175 4063 DIN 1910
szerinti OSSZETETEL (%) szerinti | szerinti
Elnevezés csoport Ar He 02 CO2 H2 N2 jelolés eljaras
Inoxline H2 R1 98 2 141 WIG
Inoxline H5 R1 95 5 141 WIG
Inoxline H7 R1 92,5 7,5 141 WIG
Inoxmix He3 H1 R1 96,2 3 1,5 136 WIG
Inoxline X1 M13 99 1 135 MAG M
Inoxline X2 M13 98 2 135 MAG M
Inoxline C2 M12 97,5 2,5 135 MAG M
Inoxline C2 He15 M12 83 15 2 135 MAG M
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Gases for Life

MSZ
MSZ EN ISO ) ISO DIN
14175 OSSZETETEL (%) 4063 1910
Elnevezés
szerinti szerinti | szerinti
csoport Ar He | O2 | CO2 | H2 N2 jelélés eljaras
Aluline He70 13 30 70 141/131 | WIG/MIG
Aluline He50 13 50 50 141/131 | WIG/MIG
Aluline He30 13 70 30 141/131 | WIG/MIG
Aluline He15 13 85 15 141/131 | WIG/MIG
Aluline N Z ArN-0,015 | 99,985 0,015 | 141/131 | WIG/MIG
Z HeArN-
Aluline N He15 15/0,015 84,985 | 15 0,015 | 141/131 | WIG/MIG
Z HeArN-
Aluline N He50 50/0,015 49,985 | 50 0,015 | 141/131 | WIG/MIG
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Gyokvedelem
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Gases for Life

MSZ EN ISO . i . MSZ ISO
14175 OSSZETETEL (%) 4063 DIN 1910
Elnevezés

szerinti szerinti szerinti

csoport Ar He 02 CcO2 H2 N2 jelélés eljaras
Argon 4.6 11 100 141/131 WIG/MIG
Argon 4.8, 5.0 11 100 141/131 WIG/MIG
Nitrogén N1 100 141/131 WIG/MIG

Gyok - Gyok-
Formalogaz Z NH2 2-25 98-75 védelem védelem
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Védobgazok TIG hegesztéshez Gases for L

« Argon (4.6; 5.0)
+ Kevertgazok, argon alapu keverékek
Elényok:
nagyobb teljesitmény
biztosabb beolvadas
szebb varratfeliulet
porozitas mentesség
jobb mechanikai tulajdonsagok
jobb résathidal6 képesség

: « Avédégazah ztési eljarashoz és az
jobb korrézi6allésag éddgaz a heges Ees eljarashoz es a
alapanyaghoz kell valasztani!

« A gazkeverékek alkalmazasa szigorubb
technolégiai fegyelmet igényel !

Part of the Messer World = =

MAHEG Ipari gazok Ankét 2021.11.04.



MESSIERé>

Gases for Life

Beolvadasi profilok kulonboz6 vedbgazok esetéen

B

50% Ar 0 95% Ar 0

100% 100% He 98% Ar 92,5% Ar

Ar + 50% He +2%H., + 5%H, + 7,5%H,
7 7 / , 5 7 1
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12,5V 14,5V 20V 125V 13V 15V

Anyagminéség: X 5 CrNi 18 10 (1.4301 ausztenites korréziéallé acél)

lemezvastagsag: 5 mm; aramerésség 1=130 A
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Argon vs Inoxline e orte

\noxlie He Alapanyag:
k. - 1.4301,

s=4 mm
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| : : 2 i : Gases for Lif
A hidrogen tartalom hatasa a beolvadasi profilra e fortie

Ar+ 2 % Hz2 Ar + 5% H2
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Gyo kvedelem Gases for Life

0 ppm 10 ppm 18 ppm 28 ppm

49 ppm 73 ppm 97 ppm 150 ppm

A maradék oxigén hatasa a
gyokoldalra

1 ppm =0,0001%
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* Argon (4.0; 4.6; 5.0)
« CO2 (ipari,)
* Kevertgaz Ar + 18% CO2
széles spektrumban altalanosan alkalmazott keverék, de
nem minden feladathoz optimalis megoldas.
« Mas tipusu keverékek
* Elényok:
* nagyobb teljesitmény (He, H2)

+ kisebb frocskolés (02) , . .
- biztosabb beolvadas (CO2, He, H2) A haromkomponensu gazkeverekek
. szebb varratfeliilet (02, He, H2) alkalmazasa szigorubb technologiai

fegyelmet igényel !

« porozitas mentesség (CO2, He, H2)
- jobb résathidalé képesség (02)
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Huzalelektrodas ivhegesztés anyagatmeneti valtozatok

Normal (spontan) anyagatmenet

Alapvetéen az aramforras elektrotechnikai felépités
az adott teljesitmény ivben kialakulo
anyagatmenet miatt folyton valtoz6 terhelésére
adott ,valasza” (reagalasa) hatarozza meg.

Iranyitott anyagatmenet

Az aramforras teljesitményének célszeri
programozott iranyitasaval (a terhelés valtozasra
adott programozott reagalassal) meghatarozott
anyagatmenet amely lehet6ve teszi a
huzalelektroda leolvadasanak és hdbevitelnek
egymastol nagymértékben fuggetlen alakitasat.
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Gases for Life

Anyagatviteli modok és a véddgazok kapcsolata

200- 300 A — Ar +18% CO2, Ar+12%C02+2%02

V 215-290 A - Ar+8% CO2, Ar+6%C0O2+1%02
220- 260 A - Ar+2,5%C02
220 - 240 A - Ar +4% O2

atmeneti
tartomany

Impulzus iv

\ Rovidzarlatos iv

MAHEG Ipari gazok Ankét 2021.11.04. Partof the Messer World «

Forgo iv

Permetes iv

Atmeneti iv




MESSERg

Gases for Life

A hegesztesi vedogazok alkalmazasanak fejlodese
| MAG-M | | MAG-C |

v v v v
L vt [ m2 || m3 [ ¢ |

<—| 1. szakasz

<—| 2. Szakasz :

Példa 2. szakasz Példa 1. szakasz

* 82% Ar/ 8% CO, + 82% Ar/18% CO,

* 96% Ar/ 4% O, 92% Ar/ 8% O,

* 93% Ar/6% CO21% 80% Ar/15% CO, / 5%0,
02 83% Ar/ 12 % CO2/ 2%02

Csoportba osztas az EN ISO 14175: 2008 szerint

Part of the Messer World = =
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Hegesztési védogazok optimalizalasa
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Gases for Life

Ar co2 02 He 1SO 14175

Praxair
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Gases for Life

Hegesztési parameéterek és a veddgazok osszefliggései

Azonos varratgeometria esetén a klasszikus 82% Ar + 18% CO2 védégaz-keverékkel végzett
hegesztés optimalis paramétereihez viszonyitva a haromkomponensi 86% Ar + 12% CO2 + 2% 02
gazzal végzett hegesztés esetén a kovetkez6 lehetbsegekbdl valaszthatunk:

1. Energiatakarékos hegesztés

CsoOkkenteni a feszultséget valtozatlan hegesztési sebesség mellett. kb. 5%-kal csokken az
elektromos energia felhasznalas, kisebb a hébevitel, kevesebb deformaciot.

2. Termelékeny hegesztés

Novelni a huzalel6tolasi sebességet, az azonos varratméret érdekében ndvelni kell a hegesztési
sebességet. Ez a termelékenység kb. 5 -10 % ndvekedését eredményezi
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Gases for Life

Gazellatasi formak

Tipikus nyomas
» 200 bar

Meéretek
10,20, 33, 50 literes palackok

Palack kotegek

12x50 liter 200 bar vagy duplex 200/300 bar
Vagy 4x150 liter (MegaPack 200/300 bar)
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Gazellatasi formak

" 1 .g—"_‘:

B | EvRo-CYL

» Atipikus méret a 600 literes palettankok 600/24 vagy 600/37.
« Maximalis elvételi mennyiség sajat elparologtatoval 30 m3/h
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Gases for Life

www.wittgas.com

Q&
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o, . Gases for Life
Kihivasok

Uj eljaras valtozatok megjelenése (hegesztés, additiv gyartas)
Uj anyagok, 6tvozetek megjelenése

Koltséghatékony megoldasok

Automatizalas, robot, kobot hegesztés

A gazok mellé megfelel6 szolgaltatasok biztositasa
Rugalmassag

A vevoéi igények kielégitése
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Gases for Life

Koszonom megtisztelo figyelmuket!
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