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VAZLAT

A rovidzarlatos ivhegesztes
Qset mukodese
Alkalmazasok
Esettanulmany




ROVIDZARLATOS VU HEGESZTES

Arovid ivi MIG/MAG hegesztésnél nagyon fontos a huzal elétolasi sebesség és a leolvadasi

sebesseg egyensulyanak fenntartasa

A huzal el6tolasi sebesség és az ivfeszlltség preciz fenntartasa elengedhetetlen
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ROVIDZARLATOS iV -HAGYOMANYOS BEALLITAS

A gyakorlott hegesztd tapasztala alapjan valaszt el6tolasi sebességet és ivfeszultséget, majd ezek
finomhangolasaval éri el a megfelel6 beallitast.

A beallitast meg kell ismételni, ha a kovetkez6k

megVéItoznak: Welding current (A)
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Az egyes beallitasok révén a rovid ivi folyamat egy meghatarozott frekvenciat vesz fel, amely a rovidzarlati és ivid6 meghatarozott aranya
mellett valosul meg.

Y
4 ESAB *
A

Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products



ROVIDZARLATOS [V — INDUKTIVITAS

A huzalel6tolasi sebességhez helyesen megvalasztott ivfeszultség mellett a hegeszté aramkor induktivitasa
hatarozza meg a rovidzarlatok frekvenciajat és ezaltal a hdbevitelt.

Kis induktivitas-> nagyobb frekvencia, rovidebb ivid6—> ,,hideg” hegfilirdé
Nagy induktivitas = kisebb frekvencia, hosszabb ivid6—>,,melegebb” hegflurdo
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ESAB QSET

Stabil révidivii izemmaddban a révidzarasi- és ividék hanyadosa EGY SZUK TARTOMANYBAN mozog

A Qset ezt az aranyt tartja allandé értéken a feszultség folyamatos valtoztatasaval
Gyors, pontos folyamat iranyitas szukséges

Ez a hegesztési folyamatot stabilan tartja és optimalis minéségl hegesztést biztosit

Nem az aram modulacidjaval javitja az ivstabilitast, hanem adaptivan szabalyoz

t,/ t,=alland6

Y
6 ESAB *
A

Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products



ESAB QSET

A QSet gomb segitségével allithato a rovidzarlat — ividé arany

ivhossz valtozas
Hobevitel valtozas

A rovidzarlati frekvencia csak az induktivitassal valtoztathato.
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QSET ALKALMAZASA

Mire és mieért j6?
l Ha a pisztolyt kdzelebb tartjuk a munkadarabhoz, a QSet ndvelni fogja az
ivfeszultséget, hogy tobb huzal olvadjon le. Igy megmarad az ivhossz, és a

Nincs szinergikus fliggvény varrat minésége egyenletes marad.

1 gombos beallitas

Stabil iv, huzalkinyulasra nem érzékeny

Sarokban hegesztve nehéz egyenletes huzalkinyulast
tartani. A QSet mikodése mellett ez nem befolyasolja a
varrat minGséget.

Kevesebb frocskolés

GyoOkhegesztés

Pozicio hegesztés

Nem fugg az alapanyagtol

Kemeényforrasztas

Without QSet™ With QSet™
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ESETTANULMANY — SKY COURT

Liszt Ferenc Nemzetkozi Replilétér, 2A-2B terminal = ¥ ¢
Tervezési bravir : y &
Kihivasok a gyartasban — i
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ESETTANULMANY — SKY COURT

Nagy méretek, hajlitott csovek

Kulonb6zb atmeérdk, falvastagsagok (88,9-508; 4-25)
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ESETTANULMANY — SKY COURT

Termelékeny hegesztéstechnoldgia, szikos hatarid6k
Kényszerpozicioban tortend hegesztes, beolvadas, varrathibak

Tompavarratok gyoke tomor huzallal PG pozicidban
Kiélezett technologia
Preciz el6tolas - Aristorod 12.50
Stabil iv2>Qset

Qset+Aristorod 12.50, hibamentes gyok 30%-0s
termelékenység novekedés
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Kerdesek es valaszok
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ESAB -

AMI® / ARCAIR® / EXATON" / FILARC / GASARC®/ GCE® / STOODY” / TBI®* / THERMAL DYNAMICS® / TWECO® / VICTOR®



