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MAHEG mesterkurzus
KorszerUd ivhegesztés
I1l. rész
MIG/MAG-hegesztés I.
Rovidzarlatos anyagatvitel

Dunaujvaros,
2022. november 10.
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Dr. Rittinger Janos
MAHEG alapito
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HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Korszerii ivhegeszt6 aramforrasok

— Elektronikus vs. hagyomanyos aramforrasok

— A hegesztési folyamat iranyitasa, Uj, magas szinten reprodukalhato
eljarasvaltozatok
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET

Korszerii ivhegeszt6 aramforrasok

l. A korszer( aramforrasok felépitése

HOTSTART [
H Dc ARC , X @ =
— FORC .
11600060011 # PERFORMANCE GEHAUSE '
SERIES oo
Schutz KUHLUNG

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Korszerii ivhegeszt6 aramforrasok

Il. A hegesztdiv (ivfizika és varratképzés)

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Korszerii ivhegeszt6 aramforrasok
I1l. MIG/MAG | (rovidzarlatos anyagatvitel)

V. MIG/MAG Il (impulzusos anyagatvitel)
V. MIG/MAG Ill (nagy dramslirliségl eljarasvaltozatok)

CO2 vagy argon Argon alapu keverékek
alapu keverék

Ivfesziiltség
ivhossz

Hegeszt6aram Hegeszt6aram

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Korszerii ivhegeszt6 aramforrasok

VI. TIG (teljesitménymodulacioé a TIG-hegesztéshez)

AC Cold AC Pulse AC Hot TIG

0.5mm Aluminum Plate 3mm Aluminum Plate 3mm Aluminum Plate

DC Cold DC Pulse DC Hot TIG

0.5mm Stainless Steel 3mm Stainless Steel 1mm Square Tube

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

9:00 — 9:30 A rovidzarlatos anyagatvitel meghatarozasa, modulaciodja
[Kristof Csaba, MAHEG]

9:30 — 10:00 A feliileti fesziiltség szerepe a csepplevalasban (STT eljaras)
[Végs6 Sandor, Lincoln Electric]

Kavésziinet

11:00 - 11:30 A huzaladagolas szerepe a csepplevalasban (CMT eljaras)
[Somosk6i Gabor, Froweld Kft.]

11:30 - 11:50 Teljesitménymodulaciéos megoldasok a rovidzarlatos

MIG/MAG-hegesztés h6bevitelének ellenérzésére [Fekete David, ESAB Kft.]

11:50 — 12:10 Bemutatkozik a Cooptim [Kerekes Lajos, Borbély Csaba]

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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12:00 Ebéd

13:00 - 16:00
Bemutatok, konzultacio
1 Lincoln-Electric Kft.
 Froweld Kft.

Kiallitok:
— Crown International Kft.
— Cooptim Kft.

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

Jellegzetes anyagatviteli moédok

Zarlatmentes anagatvitel

A
Nagycseppes Finomcseppes
N
2]
=
N
7]
@
S
x 0
D Kiterd Q ° . Forgd aramlo
T P o Aramlo ®o
nagycseppes ermetes
Nagycseppes
ﬁtos anyagatvitel

Hegesztéaram

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A MIG/MAG-hegesztés stabil munkapontja (visszatekintés)

Fesziltseg

Aramatado Vi = f(J)
tavolsag ‘
____'.. //\\ ve = all, vagy f(Uk)

I = f(wvn) i 8

1 — Az aramforras statikus jelleggorbéje
2 — Egyezményes munkafesziltség (MIG/MAG)
3 — Stabilitasi tartomany

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

ISO/TR 25901-4 (IIW C VI ajanlasa)

2.3.4 \$
dip transfer

short circuiting transfer

metal transfer (2.3.1) in which a short circuiting current enhances the detachment
of the molten wire tip during bridging by the electromagnetic pinch effect

Bemartasos atvitel
Rovidzarlatos atvitel

Anyagatvitel (2.3.1.), melyet a rovidzarlatban kialakulo zarlati aram segiti a
megolvadt huzalvég levalasat a zarlatban kialakulé elektromagneses 0sszeszorito
(pinch) hatassal.

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET

SIIE

HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A csepplevalas problémaja

\ 4

Zarlat

N

i Kis aram
ido

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET

SIIE

HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A varratképzés problémaja

Zarlat

A 4

™
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A varratképzés problémaja

Az iv-fazis aramanak atlagértéke és

iv | Zarlat o ) _
uvl 4 > modulacioja (hullamalakja)
204 [ ~—— N
i — az ivhé ,hébevitelét” (a héforras
10 — teljesitménysiriségeét),
i | — a hegfurdére haté plazmaaramlas

intenzitasat (plazmanyiras),
— a hegfurdé lengését befolyasold

100 — / \ ivnyomas mértékét
y ivnyomas
1 Heg. irdanya

—
J — ~So ’/’ ~

~
id6 s P

oo

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
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HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A csepplevalas

Lorentz erd |I;orentz erd tengelyiranyt
é yZ4 Vé inch hatas omponense
Elektromagneses erbhatads - (pinch hatés)
dsszeszoritod (pinch) hatas (az A

aramsdrlség négyzetével
, Fémgdzok (vagy hegfurdo)
aran yOS ) felhajto ereje

Feltileti fesziiltség (a folyékony @ oneser
fém feltletén — csepp + hegfiirdd)

Polaritds (durvan befolyasolja a p
leolvadd csepp méretét |. VP

MIG/MAG-hegesztés)
Mechanikus hatds

PIazmaéramIés

< Aramatado

Huzalelektroda

Aramatado
— Hegfurdd lengése tavolsag
¥ ,g , " CSEFE Folyadéekhid
— Huzalelektroda célszeri Hegesztoiv | |
mozgatasa

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

A rovidzarlatos anyagatvitel vezérlése

Szikségszer( révidzarlat

1. El6tolas és visszarantas 2. Aram impulzus ésa
@ % folyadékhid megszakitasa
d : Aramimpulzus a hegfiirdé
kezeléséhez

Cseppképzddeés Csepplevalas “

A csepplevalas zarlat kdzbeni késztetése (iranyitasa) a
hegesztdiv befolyasolasa nélkul lehetséges!

Forras: IIW-Doc.212-1671-2020

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET V e Z é rl é S e HUNGARIAN WELDING SOCIETY
A Zarlat
v l a) A zarlati aram alakulasanak, a
E csepplevalas utani ivgyujtas befolyasolasa:
T

a zarlati aram hirtelen csokkenése miatt
csOkkend frocskolési hajlam.

\\hldﬁ

Zarlat
b) Zarlati aram ndvekedése a csepplevalas 4 ; ‘

el6tt megszakad, az iv kis arammal gyuit,
majd az utana kovetkez6 aramimpulzus
szolgal a hobevitel, az ivhossz és az
ivnyomas ellenbrzéseére.

Aram

A csepp levalasztasaban meghatarozé P 1do
szerephez jut a fellileti fesziiltség.

Forras: H. Cramer et al: Overview of modern arc processes and their metal transfer methods in the case of GMA welding. The 6th
International Conference — Innovative technologies for joining advanced materials. Temesvar, 14-15.06.2012

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET 4 4 HUNGARIAN WELDING SOCIETY
vezeérlese

c) A huzal anyagahoz optimalizalt zarlati
aram gyorsan csokken, hogy az
ivgyujtas kisebb aram mellett torténjék,
és csokkenjen a frocskolés. Az ivgyujtas
utani folyamat azonos a b)-vel.

A Zarlat

R

Aram

[:[3

Aramimpulzus

>

d) A konnyebb csepplevalas és az iv kis
aram melletti ujra gyujtasa erdekében egy Zarlat
aramimpulzus el6zi meg a rovidzarlatot
(kialakul a csepp és a befliz6dés, de még
nem valik le). Ezzel a megoldassal novelhet6
a csepplevalas frekvenciaja (csokkenthet6 a __J
levalé cseppek mérete).

£
[
s
e

» Idé

Forras: H. Cramer et al: Overview of modern arc processes and their metal transfer methods in the case of GMA welding. The 6th
International Conference — Innovative technologies for joining advanced materials. Temesvar, 14-15.06.2012

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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Eljarasvaltozatok
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Fesziltség [V)
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Morfologiai rendszer

|
! ISO 4063:2016

Hagyomanyos valtozatok (MSZ EN ISO 4063:2016)
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DVS MB 0973:2015
MP| | LT
Modualt impulzusos Lﬁltmenet 1 il
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/ _ 4 -
L1 T o
EE— ] - |
[ MS
N\

Modulalt révidzarlatos atmenet

100 200 300

400 500 600

Aram [A)

MP —

DVS Merkblatt 0973:2015 alapjan

el

G

o 60 00

D

M — modulalt (modositott)

MD — rovidzarlatos

[DLE] — D kis hébevitellel
[DLS] -
[DHE]

D kis frocskoléssel

— D nagy hébevitellel

impulzusos

MS — finomcseppes

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET HUNGARIAN WELDING SOCIETY

ISO/TR 25901-4 (KCS javaslata) . H )
2.3.4 "V'
dip transfer

short circuiting transfer

metal transfer (2.3.1) in which an electromagnetic pinch effect or/and a mechanical
action enhances the detachment of the molten, dipped wire tip during bridging.

Bemartasos atvitel
Rovidzarlatos atvitel

anyagatvitel (2.3.1.), melyben a megolvadt, hegfiird6be meril6é huzalvéget
elektromagneses osszeszorito (pinch) hatas és/vagy mechanikus beavatkozas
valasztja le.

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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[ A feliileti fesziiltség szerepe a ,
csepplevalasban (STT eljaras) [Végs6 Sandor, ‘
Lincoln Electric] i ilil _i_
0 A huzaladagolas szerepe a csepplevéldsbhan [~ T
(CMT eljarasok) [Somoskéi Gabor, Froweld F
Kft.] :/
 Teljesitménymodulaciés megoldasok a ! )<><
rovidzarlatos MIG/MAG-hegesztés
hébevitelének ellen6rzésére (Qset) [Fekete CoLw Low
DéVid, ESAB Kft] t,/t,= allando

H-1034 Budapest, Bécsi ut 96/b
info@maheg.hu; www.maheg.hu
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VEGE
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