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CMT eljaras valtozat
Zahuzasa az eljaras vezerlésébe integralt
ilitas mind a rovidzarlati, mind az iv fazisban

integralt
j6] amit a hagyomanyos CMT-t6l kaphatunk
Rugalmas|{ h6bevitel szabalyzas

Alacsonygbb hdbevitel és mérsékelten nagyobb leolvadasi
ﬁ teliesitmeény 6sszehasonlitva a hagyomanyos CMT-vel




Fronius CMT GMAW eljaras valtozatok

A kuldnb6z06 eljaras valtozatok aramerdsséqg,

feszultség és huzal sebességének tartomanyai,
ablakai

ER4043, 1.2 mm (szilicium bazisu aluminium huzal)
szinergikus gorbe értékeinek
aritmetikai (szamtani) atlaga
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Fronius CMT GMAW eljaras valtozatok

A kuldnb6z06 eljaras valtozatok aramerdsséqg,
feszultség dsszefliggeése
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ER4043, 1.2 mm (szilicium bazisu aluminium huzal)
szinergikus gorbe értékeinek
aritmetikai (szamtani) atlaga
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Fronius CMT GMAW eljaras valtozatok

A kuldnb6z06 eljaras valtozatok aramerdsséqg,
huzal el6tolas sebesség tartomanyai,
ablakai

ER4043, 1.2 mm (szilicium bazist aluminium huzal) A pueprodess
szinergikus gorbe értékeinek e 1 .
aritmetikai (szamtani) atlaga
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Fronius CMT GMAW eljaras valtozatok

A kulénb6z6 eljaras valtozatok feszultség
és huzal sebességének tartomanyai,
ablakai

ER4043, 1.2 mm (szilicium bazisu aluminium huzal)
szinergikus gorbe értékeinek
aritmetikai (szamtani) atlaga
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CMT Advanced technolodgia

Az elektroda polaritasanak és a huzal visszahtlzasanak a vezérlése lehetové

teszi:

a CMT Advanced Process eljaras valtozat

A huzal polaritasa valtakozik a negativ és a pozitiv polus kézoétt a CMT ciklus alatt

a CMT-Pulse Advanced Process eljaras valtozat

A huzal polaritasa valtakozik a negativ CMT ciklus és a pozitiv impulzus iv ciklus kozott



A huzal polaritasanak hatasa

Huzal pozitiv: pozitiv CMT ciklus, Impulzus ciklus (CMT Advanced Puls)
befolyasolja a pinch effektust
a hdébevitel nagy részéért felel

oxid réteg feltorése aluminium esetén

Huzal negativ: negativ CMT ciklus

nincs jelentds pinch effektus

megnovekedett leolvadasi teljesitmény ugyanolyan beolvadasi mélység mellett, vagy kisebb hdbevitel azonos
leolvadasi teljesitmény mellett



CMT Advanced

EP-CMT-phase EN-CMT-phase




CMT Advanced Puls
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Leolvadasi teljesitmény - HObevitel

CMT / CMT Advanced

huzal: ER 4043 1.2 mm
alapanyag: AA5754
védogaz: 100% Argon
hegesztési sebesség: 130 cm/min

lw = 72.1A P 84.0 A
Uy = 9.95V = 10.67V
wfs= 2.92 m/min 4.95 m/min




Leolvadasi teljesitmény - H

CMT Puls / CMT Puls Advanced

huzal:

alapanyag:

védogaz:

hegesztési sebesség

87.3A
1143V
2.9 m/min

ER 4043 1.2 mm
AA5754

100% Argon

80 cm/min

88.5A
11.80 V
4.75 m/min
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A CMT Advanced elonyei

Mi teszi a hegeszto életét kdnnyebbé?

Nagyobb hegesztési teljesitmény osszehasonlitva a
CMT és a CMT Puls eljarasokkal a ciklikus negativ
fazisok miatt

Jelentdsen megnovekedett rés athidalasi képesség:
nagyobb leolvadasi teljesitmény miatt azonos iv
teljesitmény mellett

A hegfurd6 konnyen kontrolalhaté a csokkentett, rugalmas
hébevitel beallitasi lehet6ség miatt

GyoOkhegesztés alatét lemez nélkul néhany alkalmazasnal

Nagyon iv stabilitas a hagyomanyos AC impulzus
eljarasokkal szemben

Az ivhossz mechanikai szabalyzasa és vezérlése a
hagyomanyos feszultség alapu helyett

A polaritas valtas a rovidzarlati fazis alatt torténik (nem
szakad meg az iv)



A CMT Advanced elonyei

Ivhossz szabalyzas, CMT és CMT Advanced

Rovid zarlat

Wfs elore

Awfs_backward= was= const!

fvhossz maximum — Fesziiltség
(wfs=0) - Huzalsebe




A CMT Advanced elonyei

A hbbevitel szabalyzasanak
tartomanya (ER 4043 AlSi5)
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A CMT Advanced elonyei

A hbbevitel szabalyzasanak
tartomanya (ER 70-56 G3Si1)
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Hbbevitel szabalyzasa

(idovel (ciklus (ciklus
szabalyzott) szabalyzott) szabalyzott)
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phase phase
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Alkalmazasi példak

eljaras: CMT Advanced

huzal: ER 308 LSi 0.8 mm (0.031%)
alapanyag: 1.4301

védobgaz: 97.5% Ar 2.5% CO,




Alkalmazasi példak

Résathidalb képesség

eljaras: CMT Advanced
huzal: ER 70-S6 1.0 mm
alapanyag: otvozetlen acél (S235)
védogaz: 82% Ar 18% CO,

res ~ 4 mm




Alkalmazasi példak

Résathidalb képesség
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Alkalmazasi példak

Résathidalb képesség
CMT Advanced
filler wire - ER 70-S6 1,0mm (0,039")
parent material : mild steel (S235)

shielding gas : 82% Ar 18% CQO2
EP:ENCycles:2:8

upper sheet 2 mm
(0.08")

base sheet 2 mm
(0.08")

© by Fronius 2010



eljaras:
huzal:

Alkalmazasi példak e

Résathidalb képesség ciklus EN / EP:

Ugyanazzal a paraméterrel, egy
varrat soran lehetséges extrém modon
valtakozé illesztése hézagot hegeszteni

100 A
116V
6.7 m/min

hegesztési sebesség:

CMT-Pulse Advanced

ER 4043 1.2 mm (0.045")
AA5754

100% Argon

60 cm/min

14 : 10




Osszefoglalds

Az elektroda polaritas valtoztatasat integralva a huzal visszahuzast
szabalyzo rendszerbe, a kovetkez0 eljaras valtozatok hozhatok letre:

CMT Advanced eljaras valtozat
CMT-Pulse Advanced eljaras valtozat

A ciklikusan negativ CMT fazis hatasara

megnovekedett leolvadasi teljesitmény ugyanolyan beolvadasi mélység
mellett, vagy

kisebb hdbevitel azonos leolvadasi teljesitmény mellett

Nagyobb stabilitas 6sszehasonlitva a hagyomanyos AC impulzus
eljarasokkal

Nagyon jo rés athidald képesseég aluminiumnal és acélnal, még valtozo
res eseteén is

Extrém vékony lemezek hegesztése: falvastagsag csokkentése,
megtakaritas
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