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TUZIHORGANYZAS TECHNOLOGIAJA

Nagymeretd, akar 8-10 tonna/db tomegu és 15-20 m hosszu acélszerkezeti elemek bevonasa is lehetséges.




Magyarorszagon évente kb. 100-120 e. tonna acélszerkezetet
vonnak be horgannyal. Ennek kb. 90 %-a hegesztett kivitelU.

AK HEGESZTETT,
IHORGANYZOTT
| SZERKEZETEKRE




A TUZIHORGANYZAS EGY
METALLURGIA ELJARAS

1. A BEVONATKEPZES MAGAS HOMERSEKLETEN TORTENIK.

2. A VAS ES A CINK (HORGANY) METALLURGIAI FOLYAMATBAN
VESZNEK RESZT (KETIRANYU ANYAGTRANSZPORT).

3. ENNEK EREDMENYE EGY TOBBFAZISU, INTERMETALLIKUS
FEMRETEG, RAJTA TISZTA HORGANNYAL.

4. A FEMBEVONAT OTVOZET-RETEGGEL KAPCSOLODIK AZ
ALAPFEMHEZ.

5. A FEMRETEG SZINTE TELJESEN CINKBOL (ZN) ALL.




TOS
HNOLOGIA
ASOK

*Az acélszerkezet teljes tomege
magas hofokra, kb. 450 °C-ra

atmelegszik.

*A bevonatképzés 5-15 percig

tart (hdntartas).

eLehlési ido (200°C ala)

szokasosan 10-120 perc.




MKIVANATOS
ENSEGEK

. Deformaciok.




ZULTSEGHALMOZODAS A TUZIHORGANYZASKOR
) FESZULTSEGFORRAS)

1. Az acélszerkezet tdmeg (,6nsuly”)
hatasa a hossztengelyre merdleges
iranyultsagu  felfliggesztés miatt
(bemerités el6tt és utan).

2. A targy gyartasi feszultsegei.

3. Dilatacios fesziltsegek (20— 450 °C)
tazihorganyzaskor a  hdtagulas-
O0sszehuzodas miatt, 5 mm/m).



GYARTASI FESZULTSEGEK

Melegen, vagy hidegen
hengerelt felgyarimany

BELSO FESZULTSEGEK SZINTJIE
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ILATACIOS FESZULTSEGEK TUZIHORGANYZASKOR

*A szerkezeti hotagulasa (20—-450°C): kb. 5 L,<< L << L,

mm/m;
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ESZULTSEGCSOKKENES ES DEFORMACIOK TUZIHORGANYZASKOR

*Az acélban levo gyartasi és a bevonaskor

fellépd feszultségek 6sszeadodnak. Folyashatar (Rex) LEEPULG BELSO FESZULTSEGEK

Tizihorganyzéas

*400°C felett az acélok szilardsaga mar

————— L e

. - . FESZULTSEGEK
jelentosen csokken.

*Az  0Osszeadodott  (huzod)fesziiltsegek

Fesziiltségdzegény Allapot hémérséklete

kritikus  értekeinél lokalis anyagfolyas ] Alakvaltozassal egyutt leépils feszultség

(deforméCIé) Jon Iétre- bl-![egma:l:adﬁ helsd feszilltség maximama b

Az acelban levd belsd fesziiltség

*A  feszliltségcsucsok  leéplléese  a

hegesztett  szerkezeten =~ maradandd T T T T T T ] R A B e E— g
100 200 300 400 Koo 600 700

alakvaltozasok, kritikus esetben repedés Az acél hémérséklete (°C)

formajaban jelenhet meg.




DAK A
RADANDO
ORMACIOKRA



FUROPAI UNIOBAN EVENTE 8 - 9

MILLIO TONNA ACELSZERKEZETET
TUZIHORGANYOZNAK




ROS ALAKVALTOZASOK ELKERULESE

Acélanyag valasztassal.
Ajanlott tervezési elvek betartasaval.

Acelszerkezet gyartasi/hegesztési szabalyok helyes
alkalmazasaval.

Rendszerszintl minosegellendrzéssel (DASt Richtlinie
022:2016). (Tervezéstdl a tlzihorganyzasiqg)




ACELSZERKEZET
VEZESERE
NATKOZO ELVEK

in0seg valasztas.
ény keresztmetszetek.
zvastagsagok egyeztetése egy
ztett darabon beldl.
bonkenti befoglald méretek.
bonkeénti tdmeg.

rukcio, csomopontok,

itések, kapcsolatok, stb.

oldgiai nyilasok.

sztési varratok erdssege,

eqgi kivitelezése.




ELSZERKEZET
RTASARA
NATKOZO ELVEK

galakitas.

sztési feszultségek.
2sztés mindsege.
2sztési eljaras, hozaganyag.

unkalt feltletek.




ASt Richtlinie 022:2016

Celja: tazihorganyzott acélszerkezeten kialakuld repedések

megelozeése.

Eszkoze: a folyamatok kézbentartasa tervezeési, gyartasi,

horganyzasi €s mindsitett ellendrzési szabalyokkal.




OSZONOM A FIGYELMET!
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