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TruLaser Weld 5000 elonyei K.Excellence

Miért j0 a Iézerhegesztés az iparnak?

Kis hdbevitel hegesztéskor
Minimalis vetemedés
Elenyész6 egyengetési és utbmunka raforditas

Lézerteljesitmény: 5kw

A berendezés 8mm vastag szénaceél as rozsdamentes
lemezt tud athegeszteni egy Iépésben.

Maximalis munkadarab hosszusag: 4m.

Lézerhegesztes: két technolbdgia egy lepésben
= Melyhegesztes = Hivezetéses hegesztés

Magas hegesztési sebesség, stabilitas Leolvasztott és esztétikus varratok
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Lézerhegesztés és ivhegesztés dsszehasonlitasa: K.Excellence

Lézerhegesztés lvhegesztés
« Atlagos hegesztési sebesség: 2m/min  Atlagos hegesztési sebesség: 0,38m/min
 1m hegesztési varrat koltsege: 1,475 €  1m hegesztési varrat koltsége: 3,96 €
Egy oldalrdl hegesztve Két oldalrdl hegesztve
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K.Excellence

A robotcella méretej
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Var rat t|'p uso k : Hovezetéses hegesztéssel késziilt alkatrész: _ o K.Excellence
Hegeszthet6 anyagmindségek és vastagsagok:

EN10130+A1-

. ) DCO1-B-m; =2
Hegesztesi EN10111- ENAW5754[AlMg

varratok ) DD12 3]

Tompavarrat s 1-8 mm 1-1,5 mm
mm
Bels6 1-6 1-6 mm 1 mm
sarokvarrat mm
Kulso I 1-4 mm 1-2 mm
sarokvarrat mm
Atlapolt 1-4 1-4 mm )

Mélyhegesztéssel készult alkatrész: kotés mm
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Kapcsolddas és varrat tipusok — mélybeolvadasu varratok

Tompa vagy sarokvarrat

» Keskeny varratprofil » Szigoru pozicionalasi tirések
. Hozaganyag hasznalata nem szilkséges, de * Magas elkialakitasi kovetelmenyek
lehetséges

* Nagy hegesztési sebesség 1 — 6 m/min

» Kisebb energia sziikséglet

« Kisebb h6hatas ovezet = kevesebb deformacio
 Magas hatékonysag

* Nagy szilardsagu varratok
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Kapcsolddas és varrat tipusok — mélybeolvadasu varratok

Atlapolt kotés

» Keskeny varratprofil » Legnagyobb energiaigény
« Hozaganyag hasznalata nem sziikséges * Nagy héhatas Ovezet
 Hegesztési sebesség 1 — 4 m/min

* Pozicionalasi tirések

* Beolvadas mélyseq: teljes vagy részleges

o Esztétikus gyok oldal (részleges beolvadasnal)

« Specialis T-kotés ]
Teljes Részleges
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Kapcsolddas és varrat tipusok — hévezetéses varratok

Kulso6 sarok, bels6 sarok vagy tompa varrat

o Tobbnyire kulsé sarkoknal » Alacsony hegesztési sebesseg 0,5 — 0,9 m/min
« Hozaganyag hasznalata nem sziikséges * Vekonyabb lemezekhez tmax =2mm
» Esztétikus korona oldal

o Utdmunka nem szikséges
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K.Excellence

Fltolapat gyartasi projekt:

o FUtélapat hegesztes
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Kezdeti lepések

= Hegesztési paraméterek keresese

|

[ Ellen6rzésre csiszolatkészitések! ]

= | ézerhegeszto készulékek konstrualasa

|

[ Megnovekedett konstrukcids igeny! ]

» Hegesztéprogramok megirasa

KORBER
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Konstrukcios feladatok

KORBER

Lapatszegmensek felosztasa

Teritekek meghatarozasa

Lapat modellezése

Lézerhegeszto készulékek tervezeése
Felfujo készulékek tervezése

Kivago készulékek tervezése

Osszeallitd készllékek tervezése
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Konstrukcios feladatok

» | ézerhegesztéshez leszorito készulék tervezése
= Nyomasproba kad tervezeése

= Ciklusteszthez készulék tervezése

[ Konstrukciés munkak osszehangolasa szukséges! ]

[ Konstrukcids iranyelvek dokumentum Osszeallitasa! }

KORBER
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Probahegesztesek

» Megfelelb paraméterek megtalalasa

= |vek, korok hegesztése nehézkes

KORBER
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1m-es szegmens probahegesztese

» ElséO lézerhegesztd keszulékkel
= Megfelel6 kialakitas keresese

» EIs6 teszt: nyomasproba soran 100bar éertek!

KORBER
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Langsrichtungs
Bleche

A 4

Pulzushegesztés

KORBER

Quere Bleche
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Komplett lapat probagyartasa

= Komplett gyartasi folyamat kivitelezése
» F(tolapat tesztekre el6készulet

» Tapasztalatok 0sszegzése

Gyartasi oldalrdl is
szlikséges egy

osszefoglalo
dokumentum!

KORBER

2021.11.25.-én lettek
meghatarozva
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Tesztek kivitelezése

Nyomasproba és tomdrség vizsgalat
Nyomasproba:
= 20 bar viznyomas

= 20 perc idotartam
Tomaorség vizsgalat

= 10 bar siritett levego

= 15 perc idotartam

KORBER KLS-Schaufel Laserschweiuntersuchung KHU 04. Z. Harka
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Tesztek kivitelezése:
Ciklusteszt és elcsavarodas vizsgalat

Ciklusteszt:
= 1000 felfiitési és lehitési ciklus

= 10 bar g6z 178-180°C maximalis homérséklet

= Erre a célra konstrualt készulékben

Elcsavarodas vizsgalat:
= 154°C, 5bar géznyomas
= Alapat egyik végeén

rogzitve

KORBER KLS-Schaufel Laserschweiuntersuchung KHU 04. Z. Harka
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Koszonom a megtisztelo
figyelmet!

K.Excellence
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