Hegesztési varrat iutdémunka értékeinek valtozasa a valasztott
technoldgia és az lizemi hémérséklet fluggvényében.

Készitette: Piller Tibor Péter



A labak, mint biztos alapok




Szivossag, femtermékek esetében



Charpy Utdvizsgalat

e Vizsgalati elvek
e Vizsgalati osztalyok
e Szabvanyos probatestek



Szivossag, a hegesztései varratok esetében



Szivossag, mint anyagjellemz6




Vizsgalt mintatest és hegesztési varrata



Hegesztéstechnologia és utdkezelés



Tervezett mechanikai vizsgalatok

Varrat és h6hatasovezetének Gt6munka vizsgalata 7 ponton, -20°C, 0 C,
+20 C hdmérsékleten

Alapanyag Gt6émunka vizsgalata 2 ponton, -20C, 0C, +20°C
hémeérsékleten

Hajlitovizsgalat korona és gyok oldalon

Keménységmeéreés és a szovetszerkezet vizsgalata



Elbmelegités EN 1011-2:2001 szerint

e Hdbbevitel hatasa

e Kémiai 0sszetétel hatasa
'  Lemezvastagsag hatasa
 Hidrogéntartalom hatasa




Hegesztés és ultrahangos vizsgalat

e 135+135:130-140 C el6melegités, 110-130° C kozbensé hémérséklet
e 135+121: 120-130°C el6melegités, 90-100 C kozbensé hémérséklet
e Hegesztés el6tt és utan roncsolasmentes vizsgalat






Mechanikai vizsgaltok







Hajlito vizsgalatok

Korona oldali haijlitas
Gyok oldali hajlitas
PT repedésvizsgalat

Alakvaltozasok eredménye



Rutilos fedGporos hegesztés itdmunka vizsgalata és
kemeénységmeéreése






Keménysegmereési értékek rutilos fedéporos hegesztésld mintadarabon

Mérési pont Hékezelés nélkili Hékezelt Kilénbség
1. 262 HV 197 HV 65 HV
2. 253 HV 235 HV 18 HV
3. 292 HV 232 HV 60 HV
4. 251 HV 172 HV 79 HV
5. 264 HV 234 HV 30 HV
6. 256 HV 236 HV 20 HV
7. 243 HV 213 HV 30 HV
8. 227 HV 179 HV 48 HV
9. 245 HV 182 HV 63 HV
10. 233 HV 187 HV 46 HV
11. 187 HV 181 HV 6 HV
12. 186 HV 176 HV 10 HV










VéddOgazas fogyoelektrodas ivhegesztés itdmunka
vizsgalata és keménységmeéreése






Keménységmeérési ertékek védbgazas fogyodelektrédas hegesztésii mintadarabon

Mérési pont Hékezelés nélkili Hbkezelt Kilénbség
1. 218 HV 166 HV 52 HV
2. 270 HV 192 HV 78 HV
3. 216 HV 179 HV 37 HV
4. 210 HV 186 HV 24 HV
5. 235 HV 193 HV 42 HV
6. 266 HV 176 HV 90 HV
7. 224 HV 194 HV 30 HV
8. 228 HV 183 HV 45 HV
9. 225 HV 197 HV 28 HV
10. 238 HV 203 HV 17 HV
11. 189 HV 186 HV 3 HV
12. 191 HV 172 HV 19 HV










Bazikus fedGporos hegesztés itdmunka vizsgalata és
kemeénységmeéreése






Keménységméresi értékek bazikus fedéporos hegesztésl mintadarabon
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Megengedhetd kemeénységi értékek




Eredmények értékelése

Az Utémunka értékek a hegesztési varrat és a h6hatasovezet bizonyos
részein nem érik el a sziikséges 27J-o0s értéket,

* A kapott titémunka értékek az alapanyag esetében megfelel6ek,




Makrocsiszolatok mikroszkopi vizsgalata

Hbkezeletlen alapanyag Hbkezelt alapanyag



Hokezeletlen atmeneti zona Hokezelt atmeneti zona

Hokezeletlen varrat Hokezelt varrat



siker feltétele a mérnoki tudas, a hegesztdi tapasztalat és a
technoldgiai fegyelem,

egy hegesztett kotés jovlje a hegesztés pillanataban dél el,

adott feladathoz és kortulményekhez alkalmas technologia,




K6szonom a figyelmet!

piller.tibor@unisystembau.hu +36-20-227-5595
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