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Előadó megjegyzései
Bemutató megjegyzései
Köszöntöm a Tanácskozás résztvevőit!A programban meghirdetett előadásomat a MAHEG Hegesztés Munkavédelme Bizottság elnökeként vállaltam.



Bevezetés

Hegesztés és rokon eljárások lényeges kockázatai

Füst és gázok              Baleset                  Áramütés         Tűz és robbanás                



Bevezetés

Tűz- és robbanásveszély

– Éghető gázok és oxigén tárolása, alkalmazása
Fokozottan robbanás- és tűzveszélyes osztályba tartozó anyagok (éghető gázok és 
oxigén) tárolása, kezelése [OTSZ 9.§ (1) és (2)]).

Előadó megjegyzései
Bemutató megjegyzései
Hegesztés és rokon eljárások alkalmazása tűz- s robbanásveszéllyel jár. Különösen, merta hegesztéshez és termikus vágáshoz használt éghető gázok és az oxigén tűz- és robbanásveszélyes (L. OTSZ 9.§ (1) Robbanásveszélyes osztály és (2) Tűzveszélyes osztály);  a hegesztési gázellátó rendszer és a hegesztési munkaeszközök külső gáztömörségének hibája miatt tűz- és robbanásveszélyes légtér alakulhat ki;a hegesztés és termikus vágás környezetében  lehetnek – az izzó fém- és salakszemcsék gyújtó hatása és a hegesztési hőforrás hőhatásának kitett – gyúlékony vagy robbanásveszélyes anyagok.



Bevezetés

Tűz- és robbanásveszély

– Éghető gázok és oxigén tárolása, szállítása, kezelése
Veszélyes gázkeverék, oxigéndúsúlás ellenőrizetlen képződésének veszélye →
technológiai berendezések külső gáztömörsége (hegesztési gázellátó rendszer, hegesztő 
munkaeszközök kezelése)

Előadó megjegyzései
Bemutató megjegyzései
Hegesztés és rokon eljárások alkalmazása tűz- s robbanásveszéllyel jár. Különösen, merta hegesztéshez és termikus vágáshoz használt éghető gázok és az oxigén tűz- és robbanásveszélyes (L. OTSZ 9.§ (1) Robbanásveszélyes osztály és (2) Tűzveszélyes osztály);  a hegesztési gázellátó rendszer és a hegesztési munkaeszközök külső gáztömörségének hibája miatt tűz- és robbanásveszélyes légtér alakulhat ki;a hegesztés és termikus vágás környezetében  lehetnek – az izzó fém- és salakszemcsék gyújtó hatása és a hegesztési hőforrás hőhatásának kitett – gyúlékony vagy robbanásveszélyes anyagok.



Bevezetés

Tűz- és robbanásveszély

– Tűzveszélyes tevékenység végzésére alkalmas feltételek
Tűzvédelmi Műszaki Megfelelőségi kézikönyv, illetve tűzgyújtási engedély

Előadó megjegyzései
Bemutató megjegyzései
Hegesztés és rokon eljárások alkalmazása tűz- s robbanásveszéllyel jár. Különösen, merta hegesztéshez és termikus vágáshoz használt éghető gázok és az oxigén tűz- és robbanásveszélyes (L. OTSZ 9.§ (1) Robbanásveszélyes osztály és (2) Tűzveszélyes osztály);  a hegesztési gázellátó rendszer és a hegesztési munkaeszközök külső gáztömörségének hibája miatt tűz- és robbanásveszélyes légtér alakulhat ki;a hegesztés és termikus vágás környezetében  lehetnek – az izzó fém- és salakszemcsék gyújtó hatása és a hegesztési hőforrás hőhatásának kitett – gyúlékony vagy robbanásveszélyes anyagok.



Bevezetés

MSZ ISO/TR 18796:2015
A lehetséges károsodások és veszteségek azonosítása (tűz és robbanás)
• H4 Nagy hőmérsékletű (folyékony) fém, fröcskölés és/vagy salak 
• H5 Nagy hőmérsékletű felületek 
• H6 Villamos áram 
• H7 Láng 
• H9 Szikrák 
• H17 Sűrített gáz 
• H20 Robbanóképes légkör 
• H21 Éghető anyagok 



Az érvényes rendszer

Tűzvédelmi szakvizsga

143/2004. GM. rendelet (HBSZ): 
2021-ig a hegesztés önálló végzéséhez előírta a tűzvédelmi szakvizsgát
(szerencsére 2021-ben, az utolsó módosításkor ez kimaradt)



Az érvényes rendszer

Tűzvédelmi szakvizsga

45/2011. (XII. 7.) BM rendelet

A tűzvédelmi szakvizsgához kötött foglalkozási ágak és munkakörök
1. Hegesztők és az építőipari tevékenység során nyílt lánggal járó munkát
végzők.
2. Az Országos Tűzvédelmi Szabályzat szerint fokozottan tűz- vagy
robbanásveszélyes osztályba tartozó anyagoknak bármely időpontban 300 kg
tömegmennyiséget meghaladó mennyiségű tárolását vagy 100 kg
tömegmennyiséget meghaladó mennyiségű ipari vagy szolgáltatás körébe
tartozó feldolgozását, technológiai felhasználását végzők.



Az érvényes rendszer

Tűzvédelmi szakvizsga törzsanyag
BM Országos Katasztrófavédelmi Főigazgatóság
Megjelent a Magyar Közlöny mellékleteként kiadott Hivatalos Értesítő 2018. évi 15. 
számában 2018. április 16-án.



HBSZ

1. Hegesztők és az építőipari tevékenység során nyílt lánggal járó munkát 
végzők
1.6 143/2004. (XII. 22.) GKM rendelettel kiadott Hegesztési Biztonsági Szabályzat: 3.1., 
3.2., 4.1., 10.1.2.1., 10.1.8., 10.2.7., 10.2.11., 10.6.3.11.. 
HBSZ
3. Általános követelmények
3.1. Hegesztőmunkahelyen hegesztő tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az
kielégíti
- a jelen Biztonsági Szabályzat követelményeit, és
- a hatályos környezetvédelmi, egészségügyi, kémiai, egyéb biztonsági és tűzvédelmi
előírásokat.
3.2. Magánszemélyeknél nem telepített munkahelyen történő munkavégzéskor a 
munka biztonságos elvégzéséért, a tűzvédelmi, a környezetvédelmi, a munkavédelmi, 
a kémiai és az egyéb biztonsági előírások betartásáért a hegesztő személyében 
felelős.



HBSZ

10. A munkavégzésre vonatkozó szabályok
10.1. Általános magatartási szabályok
10.1.2.1. A munkahely vizsgálata során különös gonddal ellenőrizni kell:
- a közlekedési utak szabadon hagyását,
- éghető anyagok jelenlétét a közelben,
- födém/faltöréssel járó munka esetén a rések, nyílások, áttörések - éghetetlen
anyagú tömítés felhasználásával történt - tömítettséget,
- robbanásveszélyes porral szennyezett környezetben a portalanítás elvégzését,
- a tűzvédelmi előírásokban rögzített tűzoltó felszerelések meglétét,
- az elszívó/szellőző segédberendezések működését,

- a munkához szükséges segédberendezések (forgatók, emelőberendezések, manipulátorok) meglétét és az előírásoknak megfelelő
működését,

- ha a munkadarab méretei, alakja vagy tömege indokolja, a megfelelő alátámasztást vagy rögzítést,

- a levágásra kerülő munkadarabnak az akaratlan leesés és/vagy az eldőlés elleni biztosítását,

- az anyagtároláshoz szükséges hely meglétét,

- a figyelmeztető táblák meglétét.



HBSZ

10.1.8. Ha a tűzgyújtási engedély a hegesztő számára nem egyértelmű, akkor a 
pontosítást az engedély kiadójától meg kell kérni, és a hegesztést csak az egyértelmű 
utasítás alapján szabad végezni.
…

10.1.10. A hegesztési munkák befejezése után a munkavégző köteles
- a munkahelyet és háromdimenziós (térbeli) környezetét, a gödröket, mélyedéseket,
zegzugos helyeket stb. többször is ellenőrizni, hogy nincs-e ott izzó anyag,
keletkezhet-e tűz a hegesztési munka következményeként, és szükség esetén vízzel
permetezni,
- a munkatérben maradt gyúlékony anyagok állapotát ellenőrizni,
- az elmozdított anyagokat a munkahely teljes kihűlése után eredeti helyükre
visszaállítani.



HBSZ

10.2. Szervezési követelmények
10.2.7. A veszélyes körülmények között (11. fejezet) hegesztés akkor végezhető, ha
- a munkát irányító személyt kijelölték,
- a munkavégzés ideje alatt az állandó felügyelet biztosított,
- a tűzjelzés, a tűzoltás és a mentés feltételei biztosítva vannak.
10.2.11. A hegesztő tevékenység befejezése után a munkavégző a helyszínt és annak 
környékét tűzvédelmi szempontból köteles átvizsgálni, és minden olyan körülményt 
megszüntetni, ami tüzet okozhat. A munka befejezését az engedélyezőnek be kell 
jelenteni. Az átvizsgálás szempontjai a 10.1.10. szerint.
--



HBSZ

10.6. Egyéb hegesztési eljárások
…
10.6.3.11. A hegesztő munkát csak akkor szabad végezni, ha a tűzvédelmi előírásokban
meghatározott mennyiségű és fajtájú tűzoltó eszköz rendelkezésre áll és
működőképes.
Termittüzet vízzel oltani tilos!



HBSZ

2. Tűz- és robbanásveszélyes anyagok tárolását végzők
Vonatkozó jogszabályok
…
MSZ 6292, MSZ 9790, MSZ 15633, MSZ EN 1089-3
Tűzoltó készülékek használatának ismertetése



Javaslat

A törzsanyag kiegészítésre szorul
− Gázpalackok kezelése, tárolása, üzemen belüli mozgatása 

(MSZ 6292)



Javaslat

A törzsanyag kiegészítésre szorul
− Túlzott hőnek, tűznek kitett gázpalackok 

kezelése



Javaslat

A törzsanyag kiegészítésre szorul
− Hegesztési gázellátó rendszer kezelése (MSZE 12807)



Javaslat

A törzsanyag kiegészítésre szorul
− Gázhegesztő munkaeszközök csatlakoztatása, felszerelése, 

megfelelőségének megítélése (MSZE 12804)



Javaslat

A törzsanyag kiegészítésre szorul
− Ívhegesztő munkaeszközök csatlakoztatása, illetve hegesztő 

áramkörök létesítése (MSZE 12806)



Javaslat

• Törzsanyag bővítése hegesztők (pontosabban hegesztési 
munkaeszközöket, valamint gázellátó rendszereket használók 
és javítók) számára
− Gázpalackok üzemen belüli tárolása, szállítása, kezelése
− Gázhegesztő munkaeszközök létesítése
− Ívhegesztő munkaeszközök létesítése

• MAHEG HBI-képzésben szerepelnek a tűzvédelmet szolgáló 
felkészültség ismeretei
− a munkaeszközök létesítése,
− gázpalackok tárolása, mozgatása, kezelése (különös tekintettel a 

felhevült acetilénpalackra)
− hegesztés és rokon eljárásainak biztonságos használata



Vége
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