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» Uj kihivasok megjelenése,
* A gyartassal szemben tamasztott igények,

* Fejlesztések a hegesztési paraméterek
allitasaval kapcsolatban,

* A folyamatfeliigyelet szerepe, fejlodése,
* Végeselemes szimulacio,
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Uj, hegesztésre érzékeny

anyagok/anyagkombinaciodk

megjelenése:

* nagyszilardsagu és
ultranagyszilardsagu acelok,

e eltérd anyagok hegesztése,
pl. szénacél + ausztenites
CrNi aceél, réz + réz, réz +
aceél, aluminium + acél
anyagkombinaciok,

* extra kis méretu anyagok (pl.
0,1 mm) hegesztése.
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Reprodukalhatdésag és jo minoség iranti igény:

* a hegesztend0 alapanyagok mindsegeben, tulajdonsagaiban,
mereteiben, poziciojaban, stb. elofordulo szérasok kezelése.

Elektrod életartam novelés:

* a karbantartasi koltségek csokkentése.
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A hegesztési parameéterek allitasi lehetdéségeinek fejlesztése:

 aramerosseég allitasa 1 ms-onként (MFDC berendezések),
* AC transzformatorok fejlesztése az atlagos meretu alkatrészek

hegesztésehez. .
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A hegesztési parameéterek allitasi lehetdéségeinek fejlesztése:

e a sajtolo ero valtoztatasa idoben,

* a sajtolo erd tehetetlensegenek javitasa.
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Az ellenallashegesztési folyamat feliugyelete:

* a folyamatparameéterek méerése alapjan a hibas darabok
felismerése, az esetleges gephibak kiszurése,

* a hegesztési paraméterek automata finomitasa, tanulas.
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A folyamatfeliigyelet fejlodése:
* fellgyelet nelkul: a hegesztd berendezésre hagyatkozunk,
* felugyelettel: mit merink és miert?
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A folyamatfeliigyelet fejlodése:
 a mert ertékek felhasznalasa a folyamat fejlesztésében,

* gorbek, hatarok,
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A folyamatfeliigyelet fejlodése:

* adatok gyujtese és elemzese, a hegesztesi folyamat javitasa.
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Végeselemes szimulacio:

* segitseg a parameéterek gyorsabb beallitasaban és a hegesztes
helyének tervezésében
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Eljarasvaltozat:

Resistance element welding (REW)
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