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off o A polimerek szerkezete
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3 o0 Polimerek hegesztési eljarasai
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3 o0 Polimerek hegesztési eljarasai



i o Hevito elemes tompahegeszteés



- ... HeVitdo elemes tompahegesztes

OE OBUDA UNIVERSITY

CsOvégek leszabasa Befogas, gyalulas lllesztés, ellendbrzés CsOvégek tisztitasa

Héatadas Hevit6elem kiemelése Kotés kialakulasa Hegesztett kotés



- ~ Hevito elemes
s tompahegesztes

Hevito elemes tompahegesztés lépései



- [ ~ Hevito elemes tompahegesztes
= tipikus eltérései

Palasteltérés

Szogeltéres

Tulzott hegesztési
nyomas

Alacsony hegesztesi
homérseklet



Hevito elemes
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- Hevito elemes
e tompahegesztés

Hengerpalast felllet hosszvarratainak hevitbelemes
tompahegesztése



wocow  El@ktrofuzios hegesztés

A — cso, B — elektrofitting,

1 - kapcsolodo felulet, 2 — betolasi
melység, 3 —illesztési felllet
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8 oo, Elektrofizids hegesztés
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oc Lo Elektrofuzios hegesztes gyartoi
cron e hegesztési utasitas
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A hegesztes minoseget befolyasolo
tényezok



woncoew — El@ektrofuzios hegesztes
Nagy atmérojia  polietilén csovek
hegesztése

« Hagyomanyos alkalmazas a gazipari
elosztéhalozatoknal,

« BOovuloé felhasznalas a nagy atmerojd
csovezetékekkel

e azivovizellatas, valamint

e a szennyviz elvezetés teruletén.



Nagy atmeroju PE csovek elektrotuzios

B coooveer, hegesztese
Rotacios hantolo Hantolas

alkalmazasa végrehajtasa



- Nagy atmeroju PE csovek elektrofuzios
O EEEE hegesztése

Nyomoparnak rogzitése

Nyomoparnak felhelyezése a
legnagyobb ovalitassal

randellce7a falhiiletre
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Nagy atmeroju PE csovek elektrofuzios
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Kézi forrégazos
hegesztés

Kézi forrégazos gyors (huzo)
hegesztés




awoncoen — FOFFOgAzos hegeszteés
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Elsarokvarrat Atlapolt kotés
AN sarokvarrattal

N

Varrat tipus

Jellemzo
varratmeret,
X (mm)

Fuvoka
geometria

Hegesztofuvokak geometriai kialakitasa
forrogazos hegesztésnél



- Forrogazos gyors (huzo)
crvon Ve hegeszteés




B i, FOrrogazos extruzios hegeszteés
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Pozicionalhaté
hegesztdépapucs
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wecns, A mldanyaghegesztésre vonatkozo
szabvanyok

MSZ EN 1778:2000

A hegesztett hore lagyulo szerkezetek jellemz6 ertékei.
Megengedett feszultségek és modulusok meghatarozasa a hére

Iég_yulé felszerelés tervezéséhez

MSZ EN 13067:2020

MUanyaghegesztési szemeélyzet. A hegeszték mindsitdvizsgaja.
Hore lagyulé mianyagok hegesztett kotései

MSZ EN 14728:2019

Elterések a hore lagyulo mianyagok hegesztett kotéseiben.
Osztalyozas

MSZ EN 16296:2021

Elterések a hore lagyuldo mianyagok hegesztett kotéseiben.

MinOségszintek

MSZ EN 13705:2004

Hére lagyulé mianyagok hegesztése. Gépek és eszkozok forrd
gazos hegesztéshez (beleértve az extrudalasos hegesztést)
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A muanyaghegesztésre vonatkozo
szabvanyok

MSZ EN 12814-1:2000

Hore lagyulo félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata. 1. rész:
Hajlitévizsgalat

MSZ EN 12814-2:2021

Hbre lagyulé mUanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata. 2.
Szakitdvizsgalat

MSZ EN 12814-3:2014

Hbre lagyulé mUanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata.
Szakitd kuszasvizsgalat

MSZ EN 12814-4:2018

Hére lagyulé mUanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata.
Lefejtévizsgalat

MSZ EN 12814-5:2000

Hére lagyulé mUanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata.
Makroszkopikus ellendrzés

MSZ EN 12814-6:2000

Hére lagyuld mUanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata. 6.
Alacsony homérseékletl szakitovizsgalat

MSZ EN 12814-7:2003

Hére lagyuld mlanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata. 7.
Szakitovizsgalat 6sszeszUkuld kozéprészi probatestekkel

MSZ EN 12814-8:2021

Hére lagyuld mlanyag félkész termékek hegesztett kotéseinek vizsgalata. 8.
Kovetelmeények

MSZ EN 514:2018

Mdanyagok. Poli(vinil-klorid)- (PVC-) alapu profilok. Hegesztett sarkok és T
kotések szilardsaganak meghatarozasa




ez, A muanyaghegesztésre vonatkozo
szabvanyok

MSZ EN 13100-1:2017

MSZ EN 13100-2:2020

MSZ EN 13100-3:2005

MSZ EN 13100-4:2013

A hére lagyulé mianyag félkész termékek hegesztett kotéseinek
roncsolasmentes vizsgalata. 2. rész: Rontgenvizsgalat
Hére lagyuld mianyag félkész termékek hegesztett kotéseinek

roncsolasmentes vizsgalata. 3. réesz: Ultrahangos vizsgalat
Hére lagyulé mianyag félkész termékek hegesztett kotéseinek
roncsolasmentes vizsgalata. 4. rész: Nagyfeszultségl vizsgalat
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Hegesztési zsebkonyv I-Il.
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Dr. Gati Jozsef: Hegesztési zsebkonyuv. I. kotet 5.
Polimerek és hegesztésuk
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Koszonom a
megtisztelo
figyelmet!



