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SZERKEZET!I ALUMINIUM OTVOZETEK

» Jelen esetben kettd {6 csoporttal foglalkozunk:
« EN AW 5000
« EN AW 5182, 5186, 5183-H111, H114
« (MSZ CEN ISO/TR 20172:2022-22-es anyagcsoport )
« EN AW 6000
« EN AW 6060, 6063 T66,
« (MSZ CEN ISO/TR 20172:2022-23-as anyagcsoport )
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SZERKEZETI ALUMINIUM OTVOZETEK
FELHASZNALASI TERULETEI

* Felhasznalasi teriilete nagyon szerteagazo €s egyre tobb teriileten hasznaljak
« Kozuati jarmigyartasban és a Vasuti jarmiigyartasban jelentds, kiemelt
szerepet jatszik
» Szerkezet egységek, tartoszerkezetek
* Ipari dllvanyszerkezetek, épitési egysegek
» Hirdet6 tablak
* Ipar1 zsaluegysegek szerelhet6 €s technologial egységek formajaban

» Kerékpargyartas, Autogyartas

Szerkezeti aluminium 6tvozetek ivhegesztése, Vajas Attila EWE/IWE



SZERKEZETI ALUMINIUM. AVAGY MIERT
ENNYIRE ELTERJEDT?

« Kivalo a korrozidallo képessége €s jol alakithato
 Feliiletvedelem elhagyhatosaga
» Acélhoz képest konnyt, kb.1/3 (2600-2800 kg/m3)
« Jarmiigyartas, vasut- hasznos tomeg novelése
» Megfeleld eljarassal és tapasztalattal kivaldban hegeszthet6
« MSZ EN ISO 4063/131-es termelékenyseég és kivaldo hasznalhatosag
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ALUMINIUM HEGESZTESE A GYAKORLATBAN

Sztereotipia: ,,Ez olyan mint az acél, ha az ment akkor ezt is tudjuk, mi baj lehet...”

» Termel€keny eljaras valtozat hasznalata,131- kézi és automatizalt kivitelben

» Berendezés kivalasztasa primer inverteres gépek impulzus eljarastechnika hasznalataval
« Vedogaz 100% Argon vagy kevert gaz hasznalata..”?

* Dupla el6told, Push-Pull hasznalata meg akkor 1s ha az értékesit6 meg akar gydzni, hogy
1db is elég. Stabil el6tolas mindenek felett

 Pisztolyrol vezérelhetd paramteér, kézi hegesztésnél elengedhetetlen
» Radiuszos 4 gorgds eldtolo hasznalata (H kialakitas)
* Nagyfoku tisztasag az elokésziiletben és a kivitelezés alatt

» Gyakorlati tudasbol szarmazo szakirodalom hianya
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SZUKSEGES
ELOTOLO
KIALAKITAS
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ELOTOLO GORGOK KIVALASZTASA

Radiuszos kialakitas hianya,
huzalpalast sériilés veszélye.
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BERENDEZES KIALAKITASA

,, A’ kivitel, €lek radiuszos kialakitas

Eles gorg elforgacsolja a huzalpalastot, és
a forgacs bekertl a huzalvezet6be

Polimer gorg6k hasznalata 0.8-1,2mm
tartomanyban hasznalhat6

Teflon huzalvezet6 atmér6hoz valasztva,
huzal csavarodas veszélye.
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ELOTOLAS
FONTOSSAGANAK
ELHANYAGOLASA

Huzal megtorpan, szorul nem
megfelel6 eszk6zOk hasznalata miatt

Iv megszakadasa, termék karosodas




SZAKSZERUTLEN HASZNALAT
KOVETKEZTEBEN TERMEK
SERULES

Huzal megszorult és teljesen visszaégett.

Eredmény: Jelentds termelés kiesés.
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AMIKOR SEMMI NEM JON
0SSZE ES NEM ERTJUK, HOGY
MIERT..
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FELULETI TISZTASAG
HIANYA VISSZAMARADT
SZENHIDROGEN A
FELOLETEN
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MEGFELELO
ELOKESZITESSEL
KIVITELEZVE
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KELLO
ODAFIGYELESSEL
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AUTOMATIZALT HEGESZTES HATARAI. ..

Technologia- 225 cm/min pB ' V feliilet- téret-csiszolat
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