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Gyartas a Magyar Vagon Dunakeszi (MVD) Kft-nél
Hegeszt6k mindsitése, munkaprobaztatasa
Alvallalkozok bevonasa a gyartasba

EN 15085 Online Registeres tanusitas igénye

EPH technoldgiak kidolgozasa, jovahagyasa
Osszefoglald




MAGYAR VAGON CSOPORT
Megalakitas éve: 2024

Gyarto és javito tarsasagok
®Magyar Vagon Dunakeszi Kft.

@®Magyar Vagon Vasuti Kft.
Szolnok

Els6dleges piacunk Magyarorszag

Stratégiai célunk vallalatunk pozicidjanak erdsitése a nemzetkozi piacokon.
Jelenleg az ENR PROJEKT-ben bizonyitjuk képességeinket.



Gyarto: Magyar Vagon Dunakeszi Kft.

Sokrét(, valtozatos hegesztési feladatokat i
magaba foglaldo munka folyik X

Hegesztett alkatrészek gyartasa teljesen hazai
gyartasban valosul meg:

« Dunakeszin
 alvallalkozdok bevonasaval

Hazai gyartasban készilt kocsik:

« 2AC  masod osztayu légkondicionalt
« 1AC els6 osztalyu légkondicionalt

« 2ACB masod osztalyu bufé kocsi

« 3ACB harmad osztalyu Biifé kocsi



HEGESZTETT FODARAB GYARTAS - FORGOVAZ
FORGOVAZKERET JELLEMZOK:
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® Hegesztett szénacél szerkezet
® UT, MT vizsgalt varrathossz: 18 m

® Feszultségmentesitd hbkezelés




HEG ESZTETT FODARAB GYARTAS - ALVAZ

M{szaki feladat

® szénaceél alvaz szerkezet 24 m x 2,8 m - 16t
® rozsdamentes padldlemez és betétek

® ontvények és kovacsdarabok behegesztése
® ketto fajta alvazat gyartunk

Gyartas hegeszt6 készlulékekben torténik




HEGESZTETT FODARAB GYARTAS - TETO

MUszaki feladat

® 1.4541 rozsdamentes racsos szerkezet
® Teto lemezelés
® Hegesztési eljarasok: 135 és 141




HEGESZTETT TERMEK GYARTAS - KOCSISZEKRENY

Mdszaki feladat
Cr-Ni és szénacél kotések készitése:

- rozsdamentes kocsiszekrény fédarabok
@® oldalfalak,

® végfalak
® tetd

- szénacél aIvaz




HEGESZTOK MINOSITESE ES
MUNKAPROBAZTATASA

HegesztOk és hegesztési ellenbrok képzése
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HEGESZTESFELUGYELET OKTATASI TEVEKENYSEGE

CSAK JOL FELKESZITETT MINOSITETT HEGESZTOK KEZDHETNEK EL DOLGOZNI A

GYARTASBAN !

KépZéSi matrix - a varratlista alapjan a kotés-és géptipusokra hatarozzuk meg

Képzés a saﬁat hegeszt6 oktato bazison torténik.
gyakorlas kozben a toreten és csiszolaton ismerhetik meg hibaikat

A hegeszt6

Felkészultségrdl hegeszt6 mindsitd tanusitvanyt adunk ki a tanusitoi felhatalmazasunk alapjan:

® EN ISO 9606-1

® EN 15085-4 szerinti munkaproba
® EN ISO 14732 gépkezelSi mindsitéssel

Képzési matrix elbirasai:

Szekrényvaz osszeallitas 7
Tetd gyartas 8
Alvaz gyartas 5
Oldalfal gyartas 2
Forgévaz gyartas 2
Osszesen 24

12
13
14
14
16
69

mindsités szabvanyos probatesten
mindsités egyedi kotéstipusoknal

Kiadott tanusitvényok szama:

Minésités/hegeszté | Munkaproba/hegeszt6 - Munkapréba

2023
2024
2025.05

366
180

1000
1900
800
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HEGESZTESFELUGYELETI OKTATASI TEVEKENYSEGE

CEL: KEPZETT HEGESZTESI ELLENOROK FELUGYELJEK A GYARTAST !

A varratok ellen6rzését hegesztési ellen6rok végzik, akik:
® hegesztd szakemberi végzettséggel rendelkeznek — EWP, EWS,

® A vizualis vizsgalatok elvégzésére jogosultak:
® VT2
® IWI-B, IWI-S
® Vizsgaldi engedély az EN 15085-5 4.5.2 pont szerint a CT3 és CT4 varratok vizualis ellen8rzésére
® Képesek javaslatot tenni a jo kivitelezési gyakorlatra, a hibak kikliszobolése érdekében

Belsé oktatasi programunk:
@® EN 15085 Uj szabvanysorozat tartalmi ismertetése
® oktatd anyag az EN ISO 17637 szerinti VT vizsgalat végzésére
® hegeszt6k mindsitésével kapcsolatos ismeretek
® belsd audit végrehajtasa a gyartasi terileten

Vizsgarend készlilt a Vizsgaloi engedély kiallitasahoz

Tradicionalis mindségellendrzést a MEO szervezet végzi.



ALVALLALKOZOK BEVONASA
A GYARTASBA

Az alvallalkozasba kiadott hegesztési gyartasok
soran szerzett tapasztalataink
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ALVALLALKOZASBAN GYARTOTT HEGESZTETT
ALKATRESZEK

Kapacitas bovitéshez az alvallalkozoi kor bevonasa sziikségszerti feladat

Alvallalkozo hegesztd Gzemeére ugy tekintilnk felelGségvallalasi szempontbol, mintha
egy Uj sajat hegeszt6 uzemet vonnank be a gyartasaba.

Alvallalkozoval szembeni elvarasaink:

® Online Registerben bejegyzett tanusitas

® Hegesztéstechnikai személyzet rendelkezésre allasa
® Felel6s hegesztémérnok
® Hegesztési ellendr a gyartasban
® Mindsitett és munkaprobazott hegesztok

® Hegesztéstechnikai dokumentacié
® Hegesztési és vizsgalati terv — WPS, WPQR, hegesztési sorrendterv
® Kompetencia matrix — munkaprobaterv
@® Gyartaskisérd lapok naprakészen vezetve
® Adagszam nyomonkovetés

® FAI - elsG darab vizsgalata - a sorozatgyartas megkezdése elott,
FAI dokumentacio az EN 15085-5 szabvany 4.8 pontja szerint

® MegfelelGségi nyilatkozat, hogy a szabvany szerint gyartottak és vizsgaltak a terméket



ALVALLALKOZOKKAL SZERZETT TAPASZTALATOK

® Az alvallalkozoi ambicidk és a gyartasi realitasaik gyakran nem fedik egymast
® Allandd hegesztési ellenér gyakran nem all rendelkezésre a gyartasban

® Klils6s hegesztési felel6sok folyamatos rendelkezésre allasanak hianya miatt:
® Nincs elég idejik a feladatuk ellatasara
® Cégtulajdonos nem vonja be 6ket kell6képpen
® Technologizalasi nehézségek
® Hegeszt6k munkaprobaztatasa elmarad, munkaba allitasuk hianyos
® Termeékek FAl-ja soran derul ki, hogy a hegesztési felel6s6k nem készitenek
® makrocsiszolatokat a HV HY, Flear és atlapolt kotésekrdl,
® nem allitjak 6ssze az FAI-hoz elvart hegesztéstechnikai dokumentaciot
® MegfelelGségi nyilatkozat - EN1SO 17050-1 - kiallitasanak hianya
MVD elvarja, hogy alvallalkozé nyilatkozatban er8sitse meg, hogy betartott

minden, az EN 15085 + ECWRYV iranyelvben szabalyozott gyartasi és vizsgalati
elGirast és vallalja a miszaki és jogi felelGséget a termékéért.
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EN 15085 ONLINE REGISTER
TANUSITAS IGENYE

Miért fontos ez neklink?




AZ ONLINE REGISTERBEN VALO TANUSITASROL

ENR projektben elvaras, hogy az EN 15085 tanusitas az Online Registerben szerepeljen
Példa: Biztonsagkritikus alkatrész modernizacidjat kell végrehajtani Egyiptomban

Megbizhatunk-e a helyi vallalat képességeiben, aki EN 15085 tanusitasat olyan olasz tanusitotdl kapta, aki:
® nem vizsgalja az ECWRYV Iranyelvbdl kdvetkezd extra gyartasi és eljarasrendi kovetelmények érvényesiilését,
@ nincs az OBA tanusitod szervezetek listajaban, nem bizonyitott, hogy betartja a tanusitasi tematikat
@® nem tesz publikussa semmilyen informaciot a tanusitott tarsasagrol, hegesztési felel6srél, jovahagyott technolégiakrol

Feltart kétségek:

® A hegeszt6 felel6s rendelkezik-e képességekkel és gyakorlattal arra, hogy kiadjon WPQR-t uj he%esztési eljarasra,
hegeszt6ket mindsitsen, még ha az EN 15085 alapvet6en erre meg is adja neki a felhatalmazast:

@® Hegesztési felelds nincs-e 2-nél tobb helyen hegesztési felel6sként alkalmazva

® Hegesztési ellendr a gyartasi terlletre nincs tanusitva

® Tanusitd nem adja ki az auditjelentést nekink, hogy milyen ellenérzések alapjan adta ki a tanusito iratot, példaul kik a
levizsgaztatott hegesztési ellen6rok a gyartasban, mely telephelyen bizonyitottak a tanusitas feltételei

Nem transparens az olasz nemzeti szabvany szerinti tanusitas és az ECWRV 25 oldalnyi extra elvarasok
betartasat sem igazolja, ezért nem fogadjuk el a tanusitast!

Hasonlo kétségek szoktak felmertlni az MSZ EN 15085 alapjan kiadott tanusitasokkal kapcsolatosan is
16



ELLENALLAS PONTHEGESZTES - EPH

Az ENR gyartasban
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ELLENALLAS PONTHEGESZTES

A kocsiszekrény orosz gyartasi dokumentaciojaban széles korben irjak el6 az
EPH kotéseket sik szerkezeteken az oldalfalon, a tet6- és padld Iemezelesben z
végfalakon és a viztartalyon. s ;
A technologia el6nyos tulajdonsaga

® sikszer( szerkezeten 2 vagy akar 3 lemez kozott képzddik a kotés,

@® Kis sikbeli deformacio és vetemedés a lencse szimmetria miatt

® Kis benyomoddasok érhetdk el

® Kotésnek nyirderoét kell atvinnie

Oldalfalak gyartasaban tobb évtizedes EPH hegesztési tapasztalat Dunakeszm
Nagy méret(i oldalfalakat kell ponthegeszteni. 8.000 pont/kocsiszekrény

Alkalmazott berendezések:

® Schlatter GP56 / Tecna TE700 hegeszt6 automata 2.300 x 36.000 X-Y asztal 212 eljarassal
® |/ Robotos munkahely — 2 x gyorsabb, termelékenyebb
@® U] Kézi ponthegeszt6 a fél oldalfalak egyesitésére -
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OLDALFAL GYARTAS BERENDEZESEI

Hegesztési eljarasok

@ Robotos munkaallomas - EPH
@ Schlatter automata gép - EPH
@® Kézi ponthegeszt6 gép - EPH

@ 135 eljaras a vazszerkezethez
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Ellenallas ponthegesztési WPS kidolgozasa

Lemezvastagsag kombinaciok [mm] : 1/2,5; 2/2; 2/2,5; 2/3; 3/2,5
Pontatmérdk : 5és 8 mm,

Technologizalaskor figyelembe vettik :
® Elektroda sapka radiuszos legyen, R100, anyaga: CuCrZr/CuCrBe

@ Nyomoer6: folyamat kezdéskor diszkret kontakt legyen, a hegesztés alatt korkérdsen
novekedjen a lencse,

® Arams(r(iség [A/mm?] valtozas vezérli a kotés kialakulds dinamikajat.
® A lencse formaldddsa soran az X-Y méretei folyamatosan valtoznak -> a kotés UH képe
® F2. fellleti osztalyban kis benyomaodasi érték az elvart
® Lagy munkarendre, biztos kbtésméretre toreksziink -> T, .. id6 novelése hizlalja a
lencse térfogatat

Gépek konstrukciosan elternek egymastol nyoméerében, aramforras teljesitményben, de
hasonld nyomas -és aram paramétereket kaptunk mindharom géptipusnal

® D=8 mm Nyomoer6 =9 — 11 kN, I,.,= 10 — 11 kA, theg = 300 - 480 ms,
® D=5mm Nyomoéerd = 9 kN, lheg= 10KA theg = 300 ms,

Utdkovacsolas jelentdsége:

® az aram lekapcsolasa utan a lunkerek csokkentése
a kovacsolasi er6 novelésével

® megolvadt lencse zomitése szilardulasi fazisban,
® Lemez hitése az elszinez6dés megakadalyozasara
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WPQR JOVAHAGYASA

Hegesztéstechnoldgia jovahagyas EN I1ISO 15614-12 szerint: SR
® Minden géptipusra
@® Lemezvastagsag kombinacidnként
@ 12 db WPS jovahagyasa tortént 3 géptipusra

Technologia jovahagyas miszaki elvarasai:
@® Szemrevételezés vizsgalat
@ Pontatmérdt roncsolasos vizsgalatokkal kell igazolni, [mm]
@® Lefejtd vizsgalat 3 probadarab
@® FeszitO vizsgalat 3 probadarab
® Utve-nyird vizsg. 3 probadarab
® Makrocsiszolat 2 db

@ Nyirderd vizsgalat, EN 15085-3 F.4 tabl. D=8mm-22kN; D=5mm-8kN
® Benyomoddas [mm], EN 15085-3 F.3 tabl. 2 feltleti osztaly 10%

Technologia jovahagyasat az MVD vezetd hegesztési felelGse végzi
@® A roncsolasos vizsgalati eredményeket kiértékeli
® WPQR jegyz6konyvet kiallitja



OSSZEFOGLALO

1. Hegesztések kivitelezését az EN 15085 + ECWRYV iranyelv
betartasaval valdsitjuk meg

2. Hegesztési ellenbroket kell alkalmazni a vasuti gyartasban

3. A hegeszt6k felkészitése, vizsgaztatasa els6dleges feladatunk
makrocsiszolattal és RV igazolt hegesztett kotések sziikségesek

4. Alvallalkozoi beszallitoi haldzat kiépitése folyamatban van.
A muszaki-, gyartasi- €s dokumentacios képességek
fejlesztésére és egységesitésérre torekszunk

5. AZ EPH kivitelezési gyakorlataban és tanusitasaban
meghatarozo szerepet toltliink be

6. Felfutéban van a kocsigyartas Dunakeszin
Hegesztett komponensek gyartasa kizarolag
magyar vallalatoknal valésul meg.




KOSZONOM
A FIGYELMET!

/AAGYAR
VAGON
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