
. . ) .:\.zeti eler-r-r isnrétlődő igénybevételnek is ki van

-: ,: ::jltl beíolvásolja a kötés kialakítása, az esetleges

: - ,l: ) _: jl,.pollt 1ából a le gkedvezőlh a |6.6a ábrán látha-
_ _- . .:- ..l.lkét oldalorr le van munkálva, vagy a vékonyabb

]] . ]:: _ 1;+-né1. A, l6.6b ábránlrévő varfatkofona és

. ]- ___]i._\ a. ez kedr.ezőtlenebb az előbbi esetnél. Ennél
abra] -..rS} pl. alátétlemezes kötés (16.6/ábra) esetén
, l6.6e ábrán látható n-regoldás az erős bemetsző- (fe-
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,-::s<, a akitás hatása a varrat kifáradására
.- :. 3,iökoIda|; b,/ gyökutánhegesztett Y varrat;
,=:: < .lö:ése Y va rratta l; d) maradó alátétes V va rrat;
.:..s:=j ]emezek kötése 1/2 Y varrattal

L6.L2. Javító és felrakó hegesztés

A gépszerkezeti elemek gyakran erős leoptató batásnak vannak kitér.e :
abrazív kopás, erőziő, kavitáció, korrózió stb.), amely a gyors tönkrenl.:
hatja. A kopott felületek jól megválasztott eljáráss al, jauitó begesztésse l ,, is,:
A felrakó hegaztés célja az, hogy a feliileterr az adott igénybevétel(ek)n-
kemény (vagy egyéb, pl. korrózióálló) réteget vigyenek fel a szerkezeri -.

tamának növelése céljából. 
^ 

16.3. táblazat áttekintést acl a javító. i11,

hegesztés elvéről.

16.3. táblázat. Javító és felrakó hegesztés változatai

A szerkezeti elem meghibásodása (repedés, törés) esetén, pl. a drága t,,r_.
lamint a hideg- és melegalakító szerszámacéloknál, nagyméretű önn ct-l., .
gesztéssel való javítás gazdaságos megoldás lehet. Az elektródagyártó c.!.-
választékot nyú.jtanak a felhasználónak az adott feladat megoldásához.
alkatrész anyagától, méretétől, a felviverrdő réteg vastagságától, előírt x.:
stb. A felrakáskor figyelembe kell venni az egymástól jelentősen eltéro ...
tételt, a kr,ilc;nboző hőfizikai tulajdonságokat, a repedési veszélr,,t stb. ],

felrakási feladattól fiiggően lehet megválasztani a megfelelő felrakási elj::..,
hegesztési ellárások - technológiai adatoktól fuggően - eltérő mérrékb-:: ,
az alapanyaggal. A 16.7. ábra néhány eljárás alaparryaggal való lelhicu, .,
mutatja.
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A felrakott réteg (A) tulajdonságai lénr.:.
különbaznek az alapanyagétól (A), A f; ]]

kének (F) nirrcs jelentősége.
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A K réteg erőserr ötvözött, kopásálló, i1 .:

ellenálló. Az alapanyag önözetlen vaqr .::.

ötvözött. A Felhígult övezet ricleg, repej.,:
(acélokrrál részben vagy egészében nl.1lt::, ]

hígulás minél kisebb
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Az eltérő összetételű alapanvag (§ és i..-:_
(B) köz.é igen szívós, nagy nyúlásír, :ít,il_,_.:_

párnaréteget (P) visz,rrek fel (Ni r.agv \: .
fém). A párnaréteg képes a hegesztési t,:_
leépíteni, és ezáltal a repedésr.eszélvt .:i]: -]
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