: 2 szerkezeti elem ismédddé igénybevételnek is ki van
2t dontden befolydsolja a kotés kialakitdsa, az esetleges
das szempontjabdl a legkedvezdbb a 16.64 dbrdn litha-
»na mindkér oldalon le van munkdlva, vagy a vékonyabb
rmenet < 1:4-nél. A 16.6b dbran 1évé varratkorona és
lemunkdlva, ez kedvezétlenebb az el8bbi esetnél. Ennél
abra), vagy pl. aldtétlemezes kotés (16.6d dbra) esetén
- A 16.6e dbrdn ldthaté megoldds az erés bemetsz6- (fe-
=m javasolt.

A kifaradasi veszély n6

«0teskialakitas hatdsa a varrat kifaradasara

=- &s gyokoldal; b) gyokutanhegesztett Y varrat;
1ezek kotése Y varrattal; d) marado alatétes V varrat;
stagsagl lemezek kotése 1/2 Y varrattal

16.12. Javito és felrako hegesztés

A gépszerkezeti elemek gyakran er6s koptaté hatdsnak vannak kitéve (g
abraziv kopds, erézié, kaviticié, korrézié stb.), amely a gyors tonkremer
hatja. A koportt feliiletek jol megvalasztott eljdrassal, javits hegesztéssel vissz
A felrakd hegesztés célja az, hogy a felilleten az adott igénybevétel(ek)ne
kemény (vagy egyéb, pl. korrézié4lls) réteget vigyenek fel a szerkezeti ¢
tamdnak novelése céljdbsl. A 16.3. tablazat 4rrekintést ad a javito, ills
hegesztés elvérél.

A felrakott réteg (A) tulajdonsdgai lényeg:
azonos | kiilonbéznek az alapanyagétdl (A). A felhs
kének (F) nincs jelentésége.

A K réteg ersen 6tvozdt, kopdsdlls, ill. k
ellendllé. Az alapanyag 6tvézetlen vagy kis
eltérd | 6tvozore. A felhigult dvezet rideg, repedés:
(acélokndl részben vagy egészében marren:

higulds minél kisebb legyen.

Az eltéré dsszetételli alapanyag (A) és felr2
(B) kozé igen szivés, nagy nyuldst, dralake
eltérd | parnaréteget (P) visznek fel (Ni vagy Ni-le
fém). A parnaréteg képes a hegeszeési feszi
leépiteni, és ezdltal a repedésveszélyt csokk
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16.3. tablazat. Javitd és felrakd hegesztés valtozatai

A szerkezeti elem meghibdsoddsa (repedés, torés) esetén, pl. a drdga forg,
lamint a hideg- és melegalakit6 szerszdmacéloknal, nagyméretdi ontvénye
gesztéssel val6 javitds gazdasigos megoldis lehet. Az elektrédagydred céget
vélasztékot nytjtanak a felhaszndlénak az adott feladat megolddséhoz,
alkatrész anyagdtél, méretétdl, a felvivend§ réteg vastagsagatdl, el6ire ken
stb. A felrakdskor figyelembe kell venni az egymastél jelentdsen eltérs ke
tételt, a kilonb6z6 héfizikai tulajdonsdgokat, a repedési veszélyt sth. A

felrakdsi feladattdl fliggben lehet megvélasztani a megfelel§ felrakdsi eljara:
hegesztési eljdrdsok — technolégiai adatoktél fuggben — eltéré méreékben |
az alapanyaggal. A 16.7. dbra néhdny eljards alapanyaggal valé felhigulss

mutatja.



