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16.7. abra. Az alapanyag felhiguldsa dmleszté hegesztések esetén
1: gdzhegesztés; 2: AWI hegesztés; 3: AFl hegesztés; 4: AFl hegesztés hideghuzallal;
5: bevont elektrédas ivhegesztés; 6: plazmaivhegesztés; 7: hevitett huzalos plazmaivhe-
gesztés; 8: egyhuzalos fedett ivi hegesztés; 9: tobbivi fedett ivi hegesztés;
10: szalagelektrédas fedett ivii hegesztés; 11: elektronsugaras hegesztés

Felraké hegesztéshez igen széles hozaganyag-vilaszeék 4ll a felhaszndlok rendelkezé-

sére. A megfelel8 hozaganyag(ok) konnyebb kivalasztdsdhoz pl. a keménydtvozeteket

nemzetkdzi szabvény szerinti jellési rendszerrel l4ttdk el, amit a forgalmazé a csoma-

goldson is feltiintet. A legdltaldnosabban hasznilatos acélotvozet(i hozaganyagoknak

hdrom nagy csoportja kiilonbéztetheté meg:

— akopdsdlld felitletek készitésére dltaldnosan haszndlatos, edzédésre, felkeményedés-
re hajlamos varratok,

— a szerszdmok forgdcsold éleinek, hideg- vagy melegalakit6 szerszamok feliileteinek
kialakitdsira alkalmas varratok,

— aldgy, és csak titésre, nyomdsra felkeményedé varratok.

Az elsé csoport els6sorban gépek és berendezések alkatrészeinek, a médsodik szerszd-

mok, a harmadik olyan alkatrészek felrakd hegesztésére alkalmas, amelyek nagy nyo-

mdsnak és iitésnek vannak kitéve.

Keményorvizetiieknek tekinthetd az a varrat, amelynek keménysége, a hegesztést kove-
t6 leveg6hilés kovetkeztében, a szovetszerkezetben megjelend karbidok miatt a 40—
45 HRC értéket meghaladja. A nemzetkozi szabviny a {6 alkotdk alapjdn vasalapd,
nikkel-, kobalt-, aluminium- és krémalapti 6tvizetcsoportot kiilonboztet meg.

A jelolésben utalni kell a felrakdsi eljdrdsra (pl. E= bevont elektrédds ivhegesztés), a
hozaganyagra (pl. S=t6mor huzal, T=portsltést huzal), az alapotvozére (pl. Fe), ill.
a felrakds utdn jellemzd tulajdonsdg(ok)ra (pl. ¢ = korrézi6dlls; g = abrdziddlls; k =
hidegen keményedd; n = nem magnesezhetd; p = titésdll6; s = vgdssal szemben ellen-
allé; ¢ = héalls; z = revedll; w = melegen keményedd).

A wvasalapi keménydtvozetek (C = 3—6%, Cr = 20-25% + Si, Mo, Co) rendkiviil
ridegek, ezért tobb réteget kell felrakni, gyakran ausztenites Cr-Ni vagy Cr-Ni-Mn
pdrnaréteg kozbeiktatdsdval. Az ilyen mddon felrakott feliiletek igen jél ellendllnak
pl. foldmunkagépek, bdnyagépek, tégla-, cserép- és kerdmiaipari szerszdamoknal stb.
fellépd koptatd hatdsnak. A nikkelalapii keményodivozetek hasonldak a Co-alaptéhoz,
de kénnel és sésavval szemben jobban ellendllnak. A kobaltalapii keményodtvozetek-
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